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Lepkos¢ pod kontrola -
praktyczny przewodnik
dla drukarni

Dlaczego ten temat zastuguje na uwage? Wielu wtascicieli

i menedzeréw drukarn koncentruje sie na inwestycjach w nowe
maszyny, inspekcje obrazu, automatyzacje logistyki czy
oprogramowanie MIS. Oczywiscie stusznie - to elementy, ktore
zwiekszaja konkurencyjnosé. Jednak czesto w tle zostaje aspekt
absolutnie kluczowy dla jakosci, wydajnosci i rentownosci: kontrola
lepkosci farb, lakieréw i klejéw.
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Pomiar i regulacja lepkosci to wciaz niedo-
ceniany obszar, ktéry potrafi wygenerowad
znaczne oszczednos$ci oraz poprawic jakosé
produkeji w druku fleksograficznym i roto-
grawiurowym. Przeciez to wtasnie kondycja
farby - w tym jej lepkos¢ w praktyce decy-
duje o tym, czy farba ,zachowa sie” tak, jak
powinna.

Reczna kontra automatyczna
kontrola lepkosci

Czesto spotykam sie z przekonaniem, ze
wystarczy reczne mierzenie lepkosci za po-
mocg kubka wyplywowego np. co godzine.
Niestety, taka metoda nie daje realnej kon-
troli procesu. Dlaczego?

Bo lepkos$¢ zmienia sie niepostrzezenie
- pod wplywem temperatury, parowania
rozpuszczalnika, obiegu farby, a nawet wil-
gotnosci otoczenia. Operator reaguje z op6z-
nieniem, a zanim zrobi korekte, juz moze
by¢ za pézno - mamy pasy, rozjazdy kolory-
styczne, smugi lub spadki adhezji, a przede
wszystkim odpad. I nie chodzi wytacznie
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o media alkoholowe, ale te na bazie wody
réwniez zachowuja sie podobnie i skutki
zmiany lepkosci sa podobne, nawet jesli
zmiana nastepuje troche wolniej.

Systemy takie jak ViscoPoint S6-VR od
Fasnacht Dynamics AG mierza i reguluja
lepkos¢é w czasie rzeczywistym z precyzja
umozliwiajaca utrzymanie parametréw na-
wet w warunkach intensywnej produkcji

ViscoPointManager firmy Fasnacht Dynamics to
zaawansowany system monitorowania i sterowania

lepkoscia



oraz przy zmiennych warunkach otoczenia.
Efekt: brak odchylen jakos$ciowych, brak
potrzeby korekt w locie i brak zuzycia nad-
miarowej farby.

Z mojego doswiadczenia wynika, Ze naj-
wiekszy btad to wiara w ,doswiadczenie
operatora” - nawet najlepszy cztowiek nie
bedzie szybszy ani dokladniejszy niz pre-
cyzyjny czujnik i zawor dozujacy. Poza tym
czlowiek, majac wiele zadan réwnoczesnie
priorytetuje to, co aktualnie jest najpilniej-
sze i nie zawsze jest to korekta lepkos$ci.

Jakie sa realne korzysci
z wdrozenia systemu kontroli
lepkosci

Oszczedno$¢ materialowa

Lepkos¢ bezposrednio wplywa na ilosé
farby nanoszonej na podloze. Jej wahania
oznaczaja zbyt duze zuzycie farby, a takze
nadmierne uzycie rozpuszczalnikéw do ko-
rekt.

Wdrozenia systeméw wiskozymetrycz-
nych w zakladach o duzym wolumenie wy-
kazaly zmniejszenie zuzycia farby i solventu
nawet o 10-15%, co szybko przeklada sie na
wymierny zwrot z inwestycji. W skali mie-
sigca, przy duzej produkcji, to setki litréw
i dziesiatki tysiecy ztotych.

Lepsza jako$¢ i mniej reklamacji

Kolor, powtarzalnos¢ zlecenia, odwzoro-
wanie detali - wszystko to zalezy od stabilnej
lepkos$ci. Wahania prowadza do probleméw:
+ za niska lepkos$¢: rozlewnosé, spadek na-

sycenia, trudnosci z transferem,

+ za wysoka lepko$¢: zrywanie filmu farby,
smugi, nadmierne nasycenie.

Stabilna lepkos¢ oznacza stalg jakosc i za-
dowolenie klientéw. Widzialem przypadki,
gdzie drukarnia wyeliminowata ponad po-
towe tego typu reklamacji po wdrozeniu sy-
stemu automatycznej kontroli lepkosci.

Krotsze narzady, mniej start

Start zlecenia to czas krytyczny - jesli
lepkosé nie jest na poziomie zadanym, setup
sie wydtuza. Czesto drukarnia zaczyna druk

z niepewnymi parametrami, probujac ,do-
prowadzi¢ lepkosé w trakcie”.

System automatyczny pozwala osiggnaé
wlasciwg lepkos¢ jeszcze przed pierwszym
metrem druku, dzieki automatycznemu do-
zowaniu rozpuszczalnika i kalibracji recep-
tury. Osiagamy efekt: mniej odpadéw, mniej
prob, szybsze przejscia miedzy zleceniami
- optymalizacja.

Fundament automatyzacji
i standaryzacji

Coraz wiecej drukari inwestuje w syste-
my zarzadzania produkcja, kontrole kolo-
rystyczna, traceability. Ale bez stabilnego
procesu fizycznego, czyli takze lepkosci, te
inwestycje traca sens. Kontrola lepkosci to
jeden z kluczowych parametréw proceso-
wych, ktére powinny by¢ standaryzowane
i zautomatyzowane.
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»

System Visco Solvent
Control umozliwia
automatyczne utrzymanie
statej lepkosci farby,

kleju lub lakieru poprzez
precyzyjne dozowanie
rozpuszczalnika — tak,

by kazda warstwa

miata idealng grubos¢
niezaleznie od warunkow

produkgji
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Viscosimeter FAS FB5020
to system kontroli
lepkosci wykorzystujacy
technologie opadajacego
ciata

Czujnik lepkosci FAS
VR5030 oparty na
technologii wibrujgcego
rezonatora stanowi
kluczowy element
systemu ViscoPoint S6-VR,
zapewniajac najwyzsza
doktadnosc i stabilnosé

pomiaru

Nowoczesne systemy oferuja pelng inte-
gracje z maszynami drukujacymi, automa-
tyczne ptukanie czujnikéw, komunikacje
ze sterownikami PLC i zapisywanie danych
procesowych do pézniejszej analizy lub au-
dytu.

Systemy bazujace na precie wibrujacym
takie jak S6-VR to jedno z najbardziej za-
awansowanych rozwiazan do kontroli lep-
kosci farb i klejéw, jakie obecnie oferuje ry-
nek. Urzadzenie wykorzystuje czujnik drgan
(rezonator), ktéry z wysoka czestotliwoscia
monitoruje zmiany lepkosci i automatycznie
dozuje mikro ilosci rozpuszczalnika, utrzy-
mujac parametr w $cisle okreslonym zakre-
sie. Dzieki temu system zapewnia optymalna
jako$é druku, redukuje zuzycie materiatéw
i skraca czas reakcji operatora. To rozwigza-
nie wyré6znia sie tatwo$cig konserwacji (brak
elementéw ruchomych jak w innych syste-
mach), wykonaniem ze stali nierdzewnej,
mozliwoscia pracy w obiegu zamknietym
(minimalizacja emisji LZO) oraz opcjonalna
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funkcjonalnoscia raportowania i zarzadza-
nia recepturami. Wydajnos¢ i oszczednosé
ida tu w parze z intuicyjna obstuga i szyb-
kim wdrozeniem - system dziala w trybie
plug & play i nadaje sie do pelnej integracji
inline. To czyni go idealnym wyborem dla
nowoczesnych drukarn, ktére chca wdrozyé
standaryzacje i automatyzacje bez kompro-
misow.

Nie tylko farby - niewykorzystany
potencjal w lakierach i klejach

Temat kontroli lepkos$ci kojarzy sie gtéwnie
z farbami. Tymczasem réwnie istotna jest
stabilnosc¢ lepkosci lakierdw i klejow, szcze-
golnie w procesach inline:

- Lakierowanie: zmiany lepkosci wplywaja
na stopien potysku, matowosé, grubosé
warstwy. Brak kontroli oznacza niestabil-
ny efekt wizualny i fizyczny powierzchni.

+ Laminacja: zbyt niska lepko$¢ kleju to sta-
ba adhezja, zbyt wysoka - nadmiar kleju,
plamy, problemy z péZniejszym cieciem
czy konfekcja.

W praktyce wielu operatoréw nie kon-
troluje tych parametréw na biezaco - za-
ktadajac, ze klej ,bedzie dziataé”. A potem
pojawiaja sie reklamacje, odklejanie warstw,
odrzuty.

Wdrozenie systemu pomiarowego Fa-
snacht S6-VR dla lakieru lub kleju dziala
dokladnie tak samo jak dla farby: ciagly
pomiar, korekta na podstawie zadanych pa-
rametréw, stabilny proces. Potencjalne zy-
ski? Rownie wysokie - moze nawet wyzsze,
bo straty wynikajace z odklejenl lub btedéw
lakierowania sa czesto kosztowniejsze niz
btad koloru.

Moje obserwacje z wdrozen —
na co zwroci¢ uwage

Przy wdrazaniu systemow wiskozymetrycz-
nych zauwazytem kilka powtarzajacych sie
wzorcow, ktére moga byé wskazéwka dla
kazdej drukarni:



Gdzie system dziala najlepie;j?

« Tam, gdzie wystepuja czeste zmiany zle-
cen i istotna jest powtarzalnos¢ parame-
trow.

« W drukarniach, ktére pracuja z trudnymi
farbami jak np. farby metaliczne, wyma-
gajacymi wysokiej doktadnosci.

« W $rodowiskach, gdzie farba jest przesy-
tana z centralnych tankéw lub miesza sie
inline.

Czego unikac:

+ Nadmierna komplikacja systemu - im
prostszy i bardziej zintegrowany system,
tym lepie;j.

« Brak szkolenl operatoréw - nawet najlep-
szy system nie dziala bez zrozumienia
jego logiki.

« Brak nadzoru nad kalibracjg - warto za-
dbaé o regularny przeglad i kalibracje
sensora.

+ Nie do korica sprawne lub Zle obstugiwa-
ne systemy buduja zty wizerunek tego
rozwigzania.

Co sie sprawdza:

+ Systemy z autoptukaniem - operator nie
musi czysci¢ recznie, co redukuje btedy.

+ Monitorowanie i raportowanie - dane
o lepkos$ci moga by¢ cennym zZrédiem do
analizy jakosci i efektywnosci.

+ Integracja z oprogramowaniem produk-
cyjnym - synchronizacja z recepturami,
zleceniami, identyfikacja problemdw.

Podsumowujac

Lepkos¢ to parametr, ktéry nie jest widocz-
ny golym okiem - ale ma fundamentalny
wplyw na jakos$¢ i koszt kazdego zlecenia
drukarskiego. Pomiar i automatyczna regu-
lacja tego parametru to nie ,fanaberia tech-
niczna”, ale element zdrowego zarzadzania
procesem produkcyjnym.

Wybierajac sprawdzone i precyzyjne
rozwigzania, jak systemy pomiarowe Fas-
nacht Dynamics, drukarnia zyskuje narze-
dzie nie tylko do kontroli, ale i do przewi-
dywania oraz optymalizacji procesu - co

dzi$ jest kluczem do utrzymania konku-
rencyjnosci.

Systemy kontroli lepkosci - zaréwno dla
farb, lakierdw, jak i klejow - powinny stac sie
standardem w kazdej nowoczesnej drukarni,
ktéra mysli o automatyzacji, optymalizacji
i rentownosci.

Fasnacht w rekach GRAW w Polsce

Firma Fasnacht Dynamics AG, reprezen-
towana na polskim rynku przez spoétke
GRAW, to szwajcarski producent, ktéry od
ponad 60 lat rozwija i dostarcza rozwia-
zania do automatycznej kontroli lepkosci
cieczy procesowych, gtéwnie dla branzy
poligraficznej i opakowaniowej. Bazujac na
wieloletnim know-how i precyzji inZynierii
szwajcarskiej, Fasnacht koncentruje sie na
projektowaniu urzadzen, ktére zapewniaja
stabilnos$é, powtarzalnosé i maksymalna
uzytecznos¢ w warunkach przemystowych.
Produkty tej marki znane sa z niezawod-
nos$ci, prostoty obstugi oraz integracji
z nowoczesnymi systemami zarzadzania
produkcja. To wlasnie doswiadczenie i spe-
cjalizacja sprawiaja, ze Fasnacht z powodze-
niem wdraza swoje systemy w drukarniach
na catym $wiecie.

Autor Michat Brendzel

Graw sp. z 0.0. | Ozorkéw
graw@graw.pl
www.graw.pl

Firma Fasnacht Dynamics
oferuje rozwigzania do
kontroli lepkosci, ktore
integruja rowniez pomiar
temperatury. Stabilnosé
termiczna ma kluczowe
znaczenie, poniewaz
lepkosc wiekszosci cieczy
procesowych silnie zalezy

od temperatury
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