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TRESU MAXIPRINT SYSTEM

0SZCZEDZA: CZAS, PIENIADZE, ODPADY, PROBLEMY

System MaxiPrint firmy TRESU - producenta
innowacyjnych rozwiazan dla fleksografii - sklada sie

z lekkiej komory raklowej z wiokna weglowego, systemu
farbowego i systemu czyszczacego. Koncepcja
stosowana w segmencie szerokiej wstegi oraz tektury
falistej oferuje odpornos¢ na korozje, automatyczne
czyszczenie uktadu, komory i aniloksa, wyzszg jakosé
oraz obnizone straty na farbie, chemii myjacej, wodzie

i Sciekach.

WBUDOWANY SYSTEM CZYSZCZENIA
KOMORY | WALKA RASTROWEGO

Komora raklowa wyposazona jest w system pomp oraz zintegrowa-
ne dysze czyszczace, umozliwiajgce ekspresowe oproznianie ko-
mory z farby, mycie cisnieniowe uktadu farbowego oraz ponowne
napetnianie farbg w bardzo krétkim czasie. Zastosowanie systemu
skraca czas przestoju maszyny, redukuje zuzycie farby oraz zwiek-
sza jakos$¢ druku. System utrzymuje w czystosci nie tylko komore ra-
klowag, ale takze aniloks i wszelkie przewody i dysze podajace farbe.

ZMIANA FARBY W KOMORZE W 5 MINUT

Nowoczesna technologia Tresu MaxiPrint oferuje znaczaco szyb-
szg funkcje oprézniania w poréwnaniu z alternatywnymi komora-
mi, poniewaz farba lub $rodek powlekajgcy sg usuwane przez oby-
dwa otwory: wlotowy i wylotowy.

Szybki drenaz komory, wspomagany nastepnie przez wyjatkowo
gtadkie powierzchnie wewnetrzne, utatwia doktadne mycie. Proces

Farba

z poprzedniego zlecenia

Bardzo szybkie
opréznianie

czyszczenia moze sie zaczgé, zanim jakiekolwiek pozostato$ci mo-
ga zaschnaé na aniloksie lub wewnatrz komory. Zmiana farby i cykl
czyszczenia sg zwyczajowo zakoriczone w ciggu 3-5 minut.

ZMIANA LISTEW RAKLOWYCH W 2 MINUTY

Pneumatyczny system mocowan TRESU P-Line zapewnia réwniez
szybka i bezpieczng wymiane listew w ciggu 2 minut jednym prze-
tacznikiem. Aby zwolni¢ listwy raklowe, przekrecamy pneumatycz-
ny przetacznik i ostrza moga by¢ tatwo wyjete oraz wymienione
na nowe. Rozwigzanie jest w petni bezpieczne, poniewaz doptyw
sprezonego powietrza otwiera mocowania, a jego brak utrzymuje
je zamkniete.

KONIEC Z PRZECIEKANIEM KOMORY
| SPIENIANIEM FARBY

Koncepcja MaxiPrint obejmuje opatentowany przez TRESU system
uszczelnien — samodoszczelniajgcych sie podczas drukowania,
chronigcy przed przeciekami i interakcjg zawartosci komory z at-
mosfera.

Zamkniete srodowisko wynikajgce z uszczelnienia i precyzyjnego
ustawienia listew raklowych zapewnia, iz przeptyw i ci$nienie utrzy-
muja sie na zadanym poziomie bez recznej interwencji.
Powstrzymuje to dostep powietrza do komory i zapewnia wolny
od efektu spienienia transfer farby/powleczenia bezposrednio
do katamarzykdw aniloksa, rowniez przy duzych predkosciach.

ZARABIAJ WIECEJ DZIEKI 0SZCZEDNOSCI CZASU

Bazujgc na przyktadzie zaczerpnietym z rzeczywistej produkcji wy-
noszacej 8760 godzin rocznie, jedynie 54,8% z tego czasu zostato

Automatyczne Podanie

szybkie czyszczenie nowej farby

KOMORA RAKLOWA WYPOSAZONA JEST W SYSTEM POMP ORAZ ZINTEGROWANE DYSZE CZYSZCZACE, UMOZLIWIAJACE EKSPRESOWE OPROZNIANIE
KOMORY Z FARBY, MYCIE CISNIENIOWE UKEADU FARBOWEGO ORAZ PONOWNE NAPELNIANIE FARBA W BARDZO KROTKIM CZASIE
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POSIADASZ
KONCEPCJA MAXIPRINT OBEJMUJE OPATENTOWANY PRZEZ TRESU SYSTEM USZCZELNIEN K O M O R Y R A K l— O W E
- SAMODOSZCZELNIAJACYCH SIE PODCZAS DRUKOWANIA, CHRONIACY PRZED PRZECIEKAMI |_ U B S Y S T E M Y
I INTERAKCJA ZAWARTOSCI KOMORY Z ATMOSFERA

FIRMY TRESU?
wykorzystane na efektywny druk produkcyjny. Pozostate 45,2% czasu stanowito przygoto-
wanie maszyny do druku, ustawienie maszyny, dostosowanie koloru itp. Po zastosowaniu ‘
MaxiPrint czas ustawien i przygotowania produkgji zostat skrécony do 39,4%. Czas usta-
wien maszyny skrdcit sie 0 1103 godziny czasu, ktéry zostat przeznaczony na zwieksze-

nie produkcji skutkujgc znacznym zwiekszeniem zyskow.

MAXIPRINT PRZYJAZNY DLA SRODOWISKA
| TWOJEGO PORTFELA

Odpady sa nieodtagcznym elementem produkcji odciskajgcym swoje pietno na budzecie
drukarni. A gdyby byta mozliwosc¢ ich minimalizacji? Z Tresu MaxiPrint Concept zmniejszysz

e Konserwacja
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_ 4800 godzin produkcji - zam Ie nne T F\) ES U

B Przygotowanie do druku B Rozpoczecie nowej pracy

PRODUKCJI
B Powtérne uruchomienie druku B Pasowanie koloréw W ROKU ®
Zakoriczenie pracy 8760 GODZIN
I I
Czas ustawien Efektywne
45,2% 54,8%
3960 godzin 4800 godzin
Okres 7 miesigcy godziny % oficjalny dystrybutor
Przygotowanie do druku 39,8 1,1 CZAS USTAWIEN firmy TRESU na Polskim rynku
Rozpoczecie nowej pracy 155,9 4,4 | PRZYGOTOWANIA
Powtorne uruchomienie druku 539,6 15,1 PRODUKCJI
. ; SKROCONY
Pasowanie koloréw 431,4 12,0
DO 39,4% LUB
2UTLS 19628 548 2857 H/ROCZNIE
Zakonczenie pracy 452,9 12,6 PRZY
Wydajnosé 1962 54,8 250-1000 EUR/H
Czas narzadu 1619,5 45,2
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odpady i niepotrzebne wydatki zwigzane z produkcjg, dbajgc tym sa-
mym o naszg planete!

0SZCZEDNOSC WODY ORAZ SRODKOW CHEMICZNYCH

Solidnie zaprojektowany mechanizm podajgcy wode utrzymuje
optymalne cisnienie ograniczajgce zuzycie wody oraz srodkow
chemicznych w czasie pulsacyjnego cyklu czyszczacego. W efek-
cie oszczedzamy wode i minimalizujemy emisje srodkéw chemicz-
nych do Sciekow.

ZMNIEJSZENIE ZUZYCIA FARBY

Podczas zmiany koloru cata farba pozostata w komorze jest wy-
pompowywana do pojemnika, pozostawiajgc jedynie nieznaczne
resztki w komorze i moze by¢ wykorzystana ponownie przy kolej-
nych pracach.

MINIMALIZACJA ODPADOW DRUKU

Az 80% odpaddéw powstatych w drukarni to podtoze zadrukowane
podczas uruchamiania i nastawiania maszyny lub nieudane prace.
Utrzymanie zespotéw drukowych w czystosci to kluczowy czynnik
minimalizacji bteddéw druku i zachowania jego powtarzalnosci.

SYSTEM ZAWIESZEN KOMORY TRESU UNIPRINT C

Komory sg mocowane na kompaktowym i stabilnym systemie za-
wieszen Tresu UniPrint C. Zawieszenie UniPrint C oferuje wysokg

Henrik Kristensen:

Koncepcja MaxiPrint, ze swoja solidng,
Stabilng konstrukcja, automatyzuje proces,
redukuje straty na farbie, skraca czas
przygotowania | zapewnia zgodnosc jakosci

stabilnos¢ réwniez przy wysokich predkosciach drukowania
i na ograniczonej przestrzeni, dzieki czemu jest on idealny do mo-
dernizacji maszyn. Zawieszenie UniPrint C ma ramie tadujgce pneu-
matyczne lub mechaniczne i jest instalowane na ramie maszyny.
Komory MaxiPrint sg dostepne w dwdch opcjach: wersja z widkna
weglowego (CFC) lub z powierzchnig ceramiczng (CFX), oferujac
ochrone przed farbami, powleczeniami i detergentami do poziomu
12 pH. Przy ciezarze 2,4-41,1 kg/m liniowe profile z widkna weglo-
wego s3 Izejsze w porédwnaniu do alternatywnych tanszych z powle-
czeniem ceramicznym, ale oferujg wieksze bezpieczenstwo i trwa-
tos$¢ podczas obstugi.

System dostepny jest w rozmiarze od 1600 do 6000 mm.

Henrik Kristensen — wiceprezydent TRESU z Pionu Pomocnicze-
go komentuje: Tradycyjnie produktywnos¢ maszyn w szerokiej wste-
dze musi uwzgledniac znaczne nakfady pracy ludzkiej w celu komplet-
nego wyczyszczenia systemu farbowego. Ma to miejsce szczegdinie
w sektorze szerokiej wstegi i tektury falistej, gdzie szereg stacji dru-
kowych jest obstugiwanych w sposdéb typowy. Koncepcja MaxiPrint,
ze swoja solidng, stabilna konstrukcjg, automatyzuje ten proces, redu-
kuje straty na farbie, skraca czas przygotowania | zapewnia zgodnosé
Jakoscl.

*AA

Korzysci wynikajgce z zastosowania Tresu MaxiPrint Concept
— Szybkie automatyczne czyszczenie catego uktadu

— Mycie pod cisnieniem watka rastrowego

— Odpornos¢ na korozje

— Skrécenie czasu zmiany koloru

— Skrécenie czasu wymiany listew raklowych

— Zmniejszenie strat farby

— Zmniejszenie ilosci generowanych sciekow

— Lepsza jako$¢ druku

OPRACOWANO NA PODSTAWIE MATERIALOW FIRMY GRAW
SYSTEM PODAWANIA FARBY | MYCIA STACJI DRUKOWEJ
TRESU MAXIPRINT SKRACA CZAS CZYSZCZENIA, POPRAWIA JAKOSC

POWLOKI FARBOWEJ ORAZ POWTARZALNOSC DRUKU W SEGMENCIE
TEKTURY FALISTEJ | SZEROKIEJ WSTEGI
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