
 
 

Jak zapobiegać powstawaniu rys obwodowych? 
Czym są rysy obwodowe? 

Rysy obwodowe to uszkodzenia mechaniczne w siatce rastrowej, spowodowane przez 

twarde cząstki zaklinowane lub osadzone pod lub w roboczej krawędzi listwy raklowej, 

trące o progi siatki rastrowej obracającego się wałka. 

 

Skąd mogą pochodzić cząsteczki powodujące rysy obwodowe? 

• Cząsteczki metalu z listwy raklowej 

o Odłamki listwy raklowej, oderwane z powodu nadmiernego nacisku 

ostrza. 

o Uszkodzone listwy raklowe lub listwy raklowe niskiej jakości. 

o Listwy raklowe ze stali gruboziarnistej. 

• Zanieczyszczenia w obiegu farbowym. 

o Nieosłonięte stacje drukowe, pojemniki z farbą, komory raklowe i inne 

miejsca, poprzez które do obiegów farbowych dostają się 

zanieczyszczenia. 

o Zanieczyszczenia w wężach farbowych spowodowane ich 

nieprawidłowym przechowywaniem, niedostateczny harmonogram 

mycia układu farbowego. 

• Zanieczyszczenia spod odwijaka przyciągane ładunkami elektrostatycznymi, 

przedostające się na podłożu do stacji drukowej. 

• Twarde wtrącenia znajdujące się w podłożu drukowym. 

• Odłamki lub wykruszenia z siatki ceramicznej aniloksów – zwłaszcza nowych. 

Fragmenty ceramiki, które oderwały się od powłoki.  

• Zanieczyszczenia pochodzące z zewnątrz np. poprzez zdmuchiwanie ich z 

maszyny drukującej. 

• Zanieczyszczenia nieświadomie wprowadzone przez obsługę drukarki w 

okolice, lub do samego obiegu farbowego. 

 

Aby uniknąć tego problemu podejdź do sprawy kompleksowo: 

• Unikaj jakichkolwiek zanieczyszczeń w farbach, klejach i lakierach.  

o Stosuj filtry farbowe z dedykowaną do twojej farby siatką filtrującą. 

Systemy filtrowe muszą mieć rdzeń z magnesem neodymowym. 

o Przecedzaj farbę z tacki ociekowej przed wlaniem jej do wiadra z farbą.  

o Wiadra z farbą zawsze zamykaj szczelną pokrywą – nawet w czasie 

druku. 

o Unikaj, aby farba zaschnięta na krawędziach pojemnika nie dostała się 

do farby płynnej. 



 
o Umyte węże farbowe przechowuj z końcem skierowanym do dołu, aby 

zapobiec gromadzeniu się w nich zanieczyszczeń.  

• Monitoruj stan wałków rastrowych: powierzchnię siatki rastrowej, czopy i 

łożyska. 

• Monitoruj stan listew raklowych 

o Do przycinania listew wyznacz specjalne, czyste stanowisko, 

gwarantujące czystość każdego odcinka. 

o Stosuj do odcinania rakli dedykowaną gilotynę, gwarantującą gładź 

ciętych krawędzi. 

o Regularnie zmieniaj listwy raklowe, nie przekraczaj szerokości 

zużywającej się lamelki. 

o Zastosuj listwy dobrej jakości, odpowiednie do warunków i potrzeb 

druku, odporne na wyszczerbianie, rozwarstwianie czy pękanie. 

o Zakładaj listwę raklową precyzyjnie, zgodnie z instrukcją producenta 

maszyny lub komory raklowej.  

o Stosuj docisk listwy do aniloksa najmniejszy – konieczny (ang. kiss take). 

• Utrzymuj części maszyn w czystości. 

o Przed włożeniem do maszyny nowego wałka (tulei) rastrowego, 

koniecznie poddaj go gruntownemu czyszczeniu. 

o Regularnie myj części mające kontakt z farbą czyściwem z dodatkiem 

dedykowanej, delikatnej chemii  

o Nigdy nie używaj ostrych przedmiotów do czyszczenia powierzchni 

uchwytu listwy a zwłaszcza samej listwy! 

o Dokładnie wytrzyj części z pyłków i kurzu przed instalacją w maszynie 

o Przechowuj wałki rastrowe w (dedykowanych) tulejach lub płaszczach 

ochronnych. 

o Wałki (tuleje) rastrowe pozostawione w maszynie podczas 

jakichkolwiek napraw lub regulacji, osłaniaj przed przypadkowym 

uszkodzeniem 

• Monitoruj potencjalne źródła zanieczyszczenia.  

 

 

Pamiętaj, że nowy wałek rastrowy to duża inwestycja. Wprowadź dobre zmiany w 

drukarni, aby uniknąć niepotrzebnych wydatków. 

 

 


