MATERIALY

ODPOWIEDNI DOBOR LISTEW W ZASTOSOWANIACH OPAKOWANIOWYCH

Listwy raklowe odporne
na zuzycie przy druku biatg farbg

Zastosowanie biatej farby do zadruku opakowan
jest nadal duzym wyzwaniem. Problem tkwi w tym,
ze biate farby charakteryzujq sie nie tylko wysokq
Scieralnosciq, szczegélnie przy zadruku aplowym,
ale réwniez wymagajq aplikacji duzej ich ilosci

w celu osiggniecia wymaganego krycia, unikniecia
probleméw takich jak pinhole oraz jednorodnego
potozenia farby.

Poniewaz biata farba jest waznym elementem w wielu wzorach
i rodzajach opakowan, parametry procesu drukowania i odpowied-
nie uzywane materiaty, jak np. listwy raklowe, musza by¢ dopasowa-
ne do specjalnych warunkéw druku biatg farba.

PODWYZSZONA SCIERALNOSC BIALYCH FARB

Wysoka Scieralnosé biatych farb wywodzi sie z twardych pigmen-
tow — tlenkéw tytanu. Przy zastosowaniu tego rodzaju farb we wkle-
stodruku osigga sie 85-procentowy stopiefi pokrycia. W przeciwien-
stwie do tego we fleksografii naniesienie duzej ilosci farby do
wytworzenia gtadkiej, petnej powierzchni farbowej — bez btedow jest
duzym wyzwaniem.

W procesie tym bardzo czesto zalezy nam na naniesieniu wigk-
szych ilosci farby przez zastosowanie watka rastrowego o niskiej
liniaturze, co w rezultacie prowadzi do jeszcze szybszego zuzycia
listwy raklowej.
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W sektorze zadruku opakowan foliowych metoda fleksograficzna
w duzej czesci stosuje sie farby biate solwentowe. Majg one szczegdl-
ne zastosowanie w szerokowstegowych maszynach fleksograficznych
drukujacych z predkosciami od 400 do 600 m/min i wymagajacych
wiekszego docisku listew raklowych, co prowadzi do ich podwyzszo-
nej wibracji. Te szczeg6lne warunki procesu drukowania w kombina-
cji z wtasciwosciami Sciernymi farb wymagaja zastosowania grubszych
listew raklowych, szczeg6lnie w obszarze kontaktu listwy z ekstremal-

nie twardymi powtokami ceramicznymi watkéw rastrowych.

REDUKCJA PRZESTOJOW MASZYNY

Prowadzone cykliczne techniczne przeglady i konserwacje staja
sie statg czescig planowania produkcyjnego w kazdym przedsie-
biorstwie niezaleznie od jego wielkosci. Cykle te przewiduja zwycza-
jowo od 1 do 2 przegladéw technicznych maszyny tygodniowo.
Dotycza one oczywiscie réwniez elementéw systeméw dozowania
farb, w tym wymiany listew raklowych oraz czyszczenia uchwytéw
listew, pomp i wezy. Potrafi to zaja¢ czasem nawet do kilku godzin.
Aby unikna¢ nieplanowanych przestojow maszyn i przedwczesnej
wymiany listew raklowych, szczeg6lnie tych szybciej zuzywajgcych
sie — pracujacych z biatg farba, istnieje potrzeba zastosowania listew
0 wyzszej odpornosci na zuzycie.

IMPONUJACA WYDAJNOSC PRODUKCYJNA
Z doSwiadczen naszej firmy — Swedev oraz naszego dystrybutora
w Polsce, firmy GRAW wynika, ze w takich sytuacjach stosuje sie

Nowa, specjalistyczna

listwa raklowa SWED/CUT H9
wykazuje cztery razy dtuzszq
zywotnos¢ w poréwnaniu do
standardowej listwy powlekanej
z zachowaniem tej samej jakosci
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kombinacje rakli zgarniajagcych SWED/CUT H9 — promieniowych o grubosci 0,20-0,30 mm
z raklami uszczelniajgcymi SWED/CUT MicroNox Il o gruboéci 0,15-0,20 mm. Po zastosowa-
niu tej kombinacji w systemie komorowym z listwa zgarniajaca i uszczelniajaca jw. w ciagu
tygodnia na maszynie fleksograficznej Uteco przy zadruku biatg farba osiggnieto wydaj-
nos¢ 850 000 mb. Pozwolito to zredukowac czas przestojow maszyny i rownoczesnie wptyne-
to na poprawe jakosci druku.

W innym przypadku —druku brazowych torebek papierowych na szerokowstegowej ma-
szynie W&H z predkoscig 500-600 m/min przy zastosowaniu powyzszej kombinacji listwy
raklowej promieniowej SWED/CUT H9 o grubosci 0,25 i listwy SWED/CUT MicroNox Il o gru-
bosci 0,15 mm osiggnieto wydajnos¢ 1,7-2,7 mln mb wstegi.

STUDIUM PRZYPADKU. PARAMETRY DRUKU: TECHNOLOGIA FLEKSO; MASZYNA W&H MIRAFLEX;
PREDKOSC DRUKOWANIA 300 M/MIN; SZEROKOSC WSTEGI 1 330 MM; LINIATURA 180 L/CM;
FARBA BIALY SOLWENT, 100% KRYCIE

Listwa zgarniajaca uzyta przy druku biata farbg

Listwa stalowa SWED/CUT H9
35x0,25 mm promieniowa

Standardowa listwa ze stali nierdzewnej
35x0,25 mm promieniowa

Wytrzymatos¢ listwy

100 000 m 500 000 m

Na koniec jeszcze jeden przyktad z USA, gdzie dwie tego samego typu listwy raklowe
H9 35x0,25 mm jako zgarniajaca i uszczelniajaca pozwolity osiggnaé wydajnosé 1,3 mln mb
dla druku z predkoscig 666 m/min.

ZASTOSOWANIE PRZY FARBACH UV

W druku etykiet do utwardzania wykorzystuje sie gtéwnie systemy UV, poniewaz dzigki ich
wiasciwosciom mozliwe jest osigganie powtok farbowych o wysokim potysku i duzym kryciu.
W zwigzku z tym, niezaleznie od predkosci drukowania, stosuje sie sztywne listwy raklowe gru-
bosci 0,25-0,30 mm. Ponadto farby UV z uwagi na ich Scieralnos¢ i wysoka lepkosé wymagaja
listew odpornych na Scieranie z twardymi powleczeniami. Dodatkowo profil listwy powinien by¢
dobrany odpowiednio do liniatury watka rastrowego. Obserwuje sie tendencje do stosowania
przez drukarnie waskowstegowe listew o wydtuzonej wytrzymatosci. Wigze sie to nie tylko
ze scieralnoscia farb UV czy z bardzo czestym drukiem farbami biatymi, ale réwniez z mozliwo-
scig wykorzystania listew powtérnie przy kolejnych zleceniach. Do mycia listew mozna wtedy

STUDIUM PRZYPADKU. PARAMETRY DRUKU: TECHNOLOGIA FLEKSO; MASZYNA W&H VISTAFLEX;
PREDKOSC DRUKOWANIA 600 M/MIN; SZEROKOSC WSTEGI 1730 MM; LINIATURA: 100 L/CM;
FARBA: BIALY SOLWENT, 30% KRYCIE

Listwa zgarniajaca uzyta przy druku biata farbg

Listwa stalowa SWED/CUT H9
35x0,25 mm promieniowa

Standardowa listwa stalowa powlekana
35x0,25 mm promieniowa

Wytrzymatos¢ listwy

1dzien =330 000 m 4 dni=1500 000 m
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NOWOSC NA RYNKU

SWEDEV Z DUMA PREZENTUJE

SWED/CUT®

Listwa
raklowa premium
SWED/CUT® H9

Specjalna powtoka obniza tarcie
zapewniajgc dtugi czas pracy rakli.

Do czterech razy dtuzszy czas pracy
w porownaniu do standardowej
listwy powlekanej.

Redukcja czasu przestoju maszyny
i zwiekszenie produktywnosci.

Stworzona dla farb i lakierow
o wysokiej Sciernosci.

Odpowiednia dla kazdego rodzaju
aplikacji flexo.

Wiecej informacji o firmie Swedev AB
oraz produkowanych przez nig listwach
raklowych znajdziesz na www.swedev.com
oraz na stronie polskiego dystrybutora
www.graw.pl

Sprawdz nas i nasze rakle!
Swedev AB oraz Graw sp. z 0.0.

SWEDEN a5 w]

autoryzowany dystrybutor w Polsce

GMW www.graw.pl

OSZCZEDNOSC E graw@graw.pl
PRZEZ JAKOSC T +48 42 718 2121
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FOT. 1. ODStONIETA STAL BAZOWA W OBSZARZE KONTAKTU LISTWY

skorzysta¢ z automatycznych myjek do czeSci maszyn. Z naszych do-
Swiadczen wyraznie wynika, Ze do farby biatej coraz czesciej stosowa-
na jest zaokraglona listwa SWED/CUT H9 o grubosci 0,30.

WKLEStODRUK NA FOLIACH OPAKOWANIOWYCH

Biate, solwentowe farby stosowane do druku gietkich materia-
tow opakowaniowych we wklestodruku wymagaja czesto kombina-
cji listew raklowych lamelowych, odpornych na Scieranie i z utwar-
dzonymi powtokami.

Prezentowane zdjecia pokazuja powierzchnie stref kontaktu
dwéch réznych typéw listew raklowych z lamelg i ceramicznymi
komponentami w powtoce listwy. Na fot. 1 zostata zaprezentowa-
na listwa stalowa innego producenta, a na fot. 2 listwa SWED/CUT.

Obie pracowaty z farbami solwentowymi i sg po takim samym
przebiegu. Jak wida¢ na zdjeciach, stal bazowa na fot. 1 jest widocz-
nie zuzyta, podczas gdy listwa SWED/CUT posiada nietknieta po-
wierzchnie i nieuszkodzong powtoke.

PODSUMOWANIE

Podane wyzej informacje i przyktady maja na celu pokazanie,
w jaki sposéb nieustanny rozwéj i zmiany w procesach drukowania
przynoszg nowe wyzwania oraz jak bardzo wczesniej stosowane roz-
wigzania wymagaja ponownej analizy i przemyslenia. Przyktadowo
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FOT. 2. ODPORNA NA ZUZYCIE POW£OKA SWED/CUT POKAZUJE
EFEKT NIEZNACZNEGO ZUZYCIA

zmiana farby, cylindra rastrowego/wklestodrukowego, podtoza, pred-
kosci drukowania, poziomu naktadu, a nawet wiek maszyny moga
postawié przed parametrami procesu drukowania nowe wymogi ta-
kie jak dobor i stosowanie odpowiedniego rakla. Ponowne przemy-
Slenie oczywistych, jeszcze do niedawna, wyboréw moze by¢ dobra
inwestycja, zas drukarze powinni by¢ otwarci na testy, aby z pomo-
ca dostawcow rakli wybraé najlepsza z mozliwych listew raklowych
i wykorzystac ja w celu osiaggniecia najwyzszej mozliwej wydajnosci
przy najnizszym mozliwym catkowitym koszcie.

Zachecamy szczeg6lnie do analizy wydajnosci procesu w celu
zmniejszenia ilosci postojéw, skrocenia ich czaséw i dopasowania
rozwigzan do siebie. Dobor listwy raklowej nalezy rozpatrywac row-
niez w odniesieniu do: komory raklowej — czasu zmiany listwy
na maszynie, systemu obiegu farbowego — stabilnosci cisnienia
i przeptywu w komorze oraz automatycznego systemu mycia, a na-
wet uszczelniaczy i ich trwatosci.

Firma GRAW jako dystrybutor firmy TRESU — producenta syste-
mow obiegu farbowego i mycia oraz systeméw komorowych — ma
doswiadczenie i rozwigzania w kazdym z powyzszych tematow.

DYSTRYBUCJA W POLSCE

Od ponad 20 lat firma GRAW prowadzi dystrybucje w Polsce li-
stew raklowych SWEDEV. Wiedza i doradztwo wraz z profesjonalnym
serwisem w jezyku ojczystym pozwalaja od wielu lat nie tylko roz-
wigzywac problemy w wielu drukarniach, ale réwniez znacznie zwiek-
szy¢ oszczednosci klientéw odpowiednio dobierajac listwy raklowe
do farb, rodzaju druku, dtugosci zlecen czy metodyki przezbrojen.
Z ponad 25-letnim doswiadczeniem we fleksografii specjalisci firmy
GRAW udziela petnego wsparcia w doborze optymalnych listew ra-
klowych pilnujac, by mogty spetnia¢ oczekiwania jakosciowe zlece-
niodawcéw. Szeroki zakres ofertowy pozwala firmie GRAW Sp. z o.o.
kompleksowo obstugiwaé drukarnie w zakresie maszyn i urzadzen,
komor raklowych, watkéw i tulei rastrowych oraz drukowych, listew
raklowych, chemii czy innych produktéw i ustug uzupetniajacych.
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